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Beschreibung 


Die Erfindung betrifft eine elektrische Maschine mit einer 
Einzelpolwicklung, die im wesentlichen aus zwei Korpern 
aufgebaut ist, wobei zumindest einer dieser Korper seg- 
mentweise aufgebaut ist. 

Eine solche elektrische Maschine ist bereits aus der deut- 
schen Patentschrift DE-196 43 561 vorbekarmt. Im Zusam- 
menhang mit elektrischen Maschinen ist es seit langem be- 
kannt, Einzelpolwicklungen zur Vermeidung der Uber- 
schneidungen von Leitern vorzusehen, um eine besonders 
kompakte wicklung zu erreichen. Problematisch im Zusam- 
menhang mit derartigen Einzelpolwicklungen ist, dafi in- 
folge der zur VergleichmaBigung der FluBdichte wunschens- 
wert konstant breiten Polkeme du den sich folgiich radial 
nach aufien hin erweitemden Nuten zur Aufhahme der 
Wicklungen ein insgesamt unbefriedigender Nutfullfaktor 
erzielt wird. 

Ein weiteres Problem elektrischer Maschinen ist, daS im 
Falle eines Leitungsbruches entweder der Laufer oder der 
Rotor insgesamt ausgewechselt werden miissen, oder aber 
die betreffenden Teile vollstandig neu bewickelt werden 
miissen. 

In der DE-PS 196 43 561 wird daher zur Vermeidung die- 
ser Nachteile eine elektrische Maschine vorgeschlagen, de- 
ren. Laufer oder Rotor im wesentlichen aus zwei unter- 
schiedlichen Segmenttypen aufgebaut ist. Dabei handelt es 
sich zum einen um ein fertig vorbewickeltes T-Segment, das 
mit Vorteilmaschinenbewickelt sein kann, und zum anderen 
um ein X-Segment. Gemafi der Lehre dieser Patentschrift 
kann der Rotor oder Stator einer elektrischen Maschine in 
einfacher Weise dadurch hergestellt werden, daB die betref- 
fenden Segmente zu einem Rotor oder Stator zusammenge- 
steckt werden. Die Polsegmente werden dabei durch dunne 
Haltestifte miteinander zu einem Rotor oder Stator verbun- 
den. 

Der Vorteil dieser vorbekannten Ldsung liegt darin, daB 
bereits fertig vorbewickelte, insbesondere maschinell be- 
wickelte, Polsegmente eingesetzt werden konnen. Diese 
Polsegmente konnen in Verbindung mit Innenlaufer, AuSen- 
laufer oder sogar AxialfluBmaschinen und Linearmotoren 
eingesetzt werden. 

Im Wege der praktischen Realisierung dieser elektrischen 
Maschine envies es sich jedoch als schwierig, einen Laufer 
oder Rotor aus den genannten Polsegmenten zusammenzu- 
fugen. Aufgrund der in Verbindung mit derartigen Bauele- 
menten erreichbaren Fertigungstoleranzen war es nicht 
moglich ein kreisfbrmiges Maschinenelement zusammenzu- 
fugen. Der Laufer oder Rotor einer elektrischen Maschine 
liefi sich demnach aus den beschriebenen Polsegmenten 
nicht zusammensetzen. 

Die Anzahl der einzelnen Segmente kann zur Erleichte- 
rung des Zusammenfugens auch nicht einfach reduziert wer- 
den, da sie in unmittelbarer Beziehung zu der jeweils ge- 
wiinschten Polteilung bzw. Polzahl der jeweiligen elektri- 
schen Maschine steht. Daruber hinaus fuhrt die genannte 
Segmentierung eines weichmagnetischen Korpers der elek- 
trischen Maschine zu erheblichen Schwankungen der Luft- 
spaltbreite. Dies ist insbesondere in Verbindung mit schnel- 
laufenden elektrischen Maschinen nicht hinnehmbar, Eine 
iiber den Umfang des Latifers schwankende Luftspaltbreite 
fuhrt daruber hinaus zu den Wirkungsgrad beeintrachtigen- 
den Streuverlusten sowie etwaigen Gleichlauf- und Lei- 
stungsschwankungen der elektrischen Maschine. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
elektrische Maschine mit zumindest einem segmentweise 
auf gebauten Korper zu schaffen, der im Wirkungsgrad ver- 
bessert ist und die daruber hinaus mit vertretbarem Ferti- 


gungsaufwand vereinfacht herstellbar ist. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt bei einer elektrischen 
Maschine gemafi dem Oberbegriff des Hauptanspruchs da- 
durch, daB der erwahnte Korper der elektrischen Maschine 
5 im wesentlichen aus Aufnahmekorpern segmentweise zu- 
sammengesetzt ist, die jeweils zur betriebsfesten Aufnahme 
von wenigstens zwei Wicklungstxagern geeignet sind. 

Gemafi dieser erfindungsgemafien Losung wird zwischen 
einem Aufnahmekorper und einem Wicklungstrager unter- 
10 schieden. Ein erfindungsgemaSer Aufhahmekdrper ist je- 
weils zur Aufnahme von mehreren, zumindest zwei Wick- 
lungstragern, geeignet. 

Hierdurch konnen die Aufnahmekorper, jeweils entkop- 
pelt von der jeweiligen Polteilung, derart dimensioniert wer- 
15 den, dafi sie j eweils mehr als eine Polteilung des Korpers der 
elektrischen Maschine uberdecken. In Verbindung mit rotie- 
renden elektrischen Maschinen kann somit der Rotor oder 
Stator aus zwei, vier, sechs, acht oder einer sonstig wahlba- 
ren, aber aus Fertigungsgrunden moglichst geringen Anzahl 
20 von Aufnahmekorpern zusammengesetzt sein. Die Wahl der 
jeweiligen Anzahl zusammenzufugender Aufnahmekorper 
ist dabei vollig unabhangig von der jeweiligen Polzahl der 
elektrischen Maschine, da in die Aufnahmekorper bis zu ei- 
ner lediglich durch die GrSSe des Aufnahmekorpers be- 
25 stimmten Anzahl von Wicklungstragern eingesetzt werden 
kann. Im Unterschied zum Stand der Technik konnen sich 
somit die im Rahmen der ublicher Fertigungstoleranzen un- 
vermeidlichen Abweichungen der Abmessungen vom Ideal- 
mafi der zum Zusammenbau des MaschinenkSrpers benotig- 
30 ten Einzekeile nicht derart aufsummieren, daB im Ergebnis 
der Maschinenkorper nicht zusammengefugt werden kann. 
Die Anzahl der verwendeten Aufnahmekorper kann viel- 
mehr unabhangig von der Polzahl der Maschine je nach Fer- 
tigungsgenauigkeit und Toleranzen so gewahit werden, dafi 
35 der betreffende Korper der elektrischen Maschine sicher zu- 
sammengefugt werden kann. 

AnschlieBend kann eine der gewiinschten Pol- und Pha- 
senzahl entsprechende Anzahl von Wicklungstragern in die 
entsprechend zusammengefugten Aumahmekorper einge- 
40 setzt werden. Die vorbeschriebene Losung kann im weiteren 
Unterschied zum Stand der Technik analog auch zum Auf- 
bau von Linearmotoren eingesetzt werden. 

Ein weiterer Vorteil des beschriebenen Modulaufbaus ei- 
nes Korpers der elektrischen Maschine besteht darin, daS im 
45 Falle eines Leiterbruchs beschadigte Wicklungen einzeln 
und unproblematisch mit dem betroffenen aktiven Wick- 
lungstrager komplett aus dem jeweiligen Aumahmekorper 
herausgezogen und ausgetauscht werden konnen. Ein Aus- 
tausch des gesamten Laufers oder Rotors bzw. eine Neube- 
50 wicklung des genannten Gesamtelementes ist nicht mehr er- 
forderlich. ■ a 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der erfindungsgemafien 
Lehre sind gemafi den nachfolgenden Unteranspruchen ge- 
geben. 

55 In vorteilhafter Ausgestaltung sind die Wicklungstrager 
bereits vollstandig bewickelt, bevor sie in den jeweiligen 
Aufnahmekorper eingesetzt werden. Die Wicklungstrager 
konnen separat und maschinell, insbesondere in Flyer-Tech- 
nik, bewickelt werden. 
60 In Verbindung mit mehrphasigen Maschinen kann es er- 
forderlich sein, auf einem einzigen Wicklungstrager meh- 
rere getrennte Wicklungen anzuordnen. Auch dies ist da- 
durch erheblich erleichtert, daS die Wicklungstrager separat 
vorbewickelt werden konnen. 
65 In weiterer Fortbildung dieser Ausgestaltung werden die 
Polkerne der aktiven Polsegmente mit einem Flachdraht 
umwickelt. Im Unterschied zu Runddrahten vermeidet die 
genannte Flachdrahtwicklung etwaige Hohlraumausbildun- 
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gen im Nutraum. Hierdurch kann der vorzugsweise einen 
rechteckfdrmigen Querschnitt aufweisende glattrandige 
Nutraum optimal verfullt werden. Ein hoher Nutfullfaktor 
steigert den Wirkungsgrad der jeweiligen elektrischen Ma- 
schine. 5 

In weiterer Ausgestaltung sind die Wicklungstrager als 
ProfiUcorper mit einem Spulenkopf und einem Polkem aus- 
gebildet, wobei der umwickelte Polkern in den jeweiligen 
Aufnahmekorper eingeschoben wird. Die Ausgestaltung der 
Wicklungstrager als Einzelpolwicklungen gestattet die Aus- 10 
bildung flacher Spulenkopfe und damit auBerst kompakte 
Maschinenbauforrnen, 

Die erwahnten Wicklungstrager konnen in einfacher 
Weise mittels Steckstiften mit dem jeweiligen Aufhahme- 
korper betriebsfest, aber iosbar verbunden werden. 15 

Dadurch, daB die Aufnahmekorper jeweils als geschich- 
teteBlechpakte derart aufgebaut sind, daB die einzelnen 
Schichten unter Freilassung des zur Aufnahme des fertig be- 
wickelten Polkerns der Wicklungstrager vorgesehenen 
Hohlraums versetzt angeordnet sind, werden die Aufnahme- 20 
korper insgesamt als Blechpakete von jeweils hochster 
Dichte aufgebaut. Die Vermeidung von zusatzlichen Luft- 
spalten zwischen den benachbarten Aufnahmekorpern und 
die hierdurch erzielte Verzahnung steigert die mogliche 
Durchfiutung des jeweiligen elektrischen Korpers aufgrund 25 
der erhohten relativen Peimabilit&tskonstante & erhebHch. 
AuBerdem ist die maschinelle Festigkeit des entsprechend 
verzahnten Aufnahmekorpers erhoht. 

In weiter Ausgestaltung dieser vorteilhaften Weiterbil- 
dung kann die Starke der zum Aufbau der Aufnahmekorper 30 
jeweils eingesetzten Blechstapel in Abhangigkeit von der je- 
weils gewunschten Maschinenleistung frei gewahlt werden. 
Die einzuschiebenden Wicklungstrager bieiben bis zu einer 
gewissen Grenze hiervon unberuhrt. 

Eine weitere Steigerung des Wirkungsgrads der entspre- 35 
chend aufgebauten elektrischen Maschine ergibt sich da- 
durch, daB die einzelnen Aufnahmekorper aus kornorien- 
tierten Trafoblechen aufgebaut werden konnen, wobei auf- 
grund der segmentweisen Anordnung die Orientierung auch 
nicht uber den Umfang des Korpers der elektrischen Ma- 40 
schine verloren wird. 

In weitere Ausgestaltung kann im Rahmen der Erfindung 
ohne weiteres eine kompensierte elektrische Maschine da- 
durch aufgebaut werden ; daB der Aufnahmekorper derart 
aufgebaut wird, daB beidseits Wicklungstrager, also sowohl 45 
radial innen- als auch radial auBenliegend bzw. bei Linermo- 
toren innen- und auBenliegend, in den jeweiligen Aufnah- 
mekorper eingeschoben werden kbnnen, 

GemaB Anspruch 11 kann die erfindungsgemaBe elektri- 
sche Maschine mit Vorteil als Linearmotor ebenso wie als 50 
Innen- oder AuBenlaufermotor eingesetzt werden. Ebenso 
konnen auch Synchron-, Asynchron-, permanent erregte 
oder elektronisch kommutierte elektrische Maschinen auf- 
gebaut werden. Im Falle einer entsprechenden Beschaltung 
der Wicklungstrager kann die erfindungsgemaBe elektrische 55 
Maschine in einfacher Weise auch als kompensierter Motor 
aufgebaut werden. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand einiger in der 
Zeichnung nur ausschnittsweise dargestellter Ausfuhrungs- 
beispiele naher erlautert. 60 
Es zeigen: 

Fig. 1 einen Ausschnitt eines rotatorischen Primarteils ei- 
ner elektrischen Maschine mit zwei Aufnahmekorpern zum 
Aufbau eines derartigen Primarteils in einer Querschnittan- 
sicht, 65 

Fig. 2 erne Detailansicht eines Aufnahmekorpers mit ei- 
nem diesem zugeordneten Wicklungstrager, 
Fig, 3 einen Aufnahmekorper mit eingesetzten Wick- 


lungstrager fur ein rotatorisches Primarteil, 

Fig. 4 einen Aufnahmekorper mit eingesetzten Wick- 
lungstragern fur einen Linearmotor in einer Querschnittan- 
sicht und 

Fig. 5 einen Aufnahmekorper mit eingesetzten Wick- 
lungstragera zum Aufbau eines kompensierten Linearmo- 
tors im Querschnitt. 

Fig. 1 zeigt den Ausschnitt ei*ies rotatorischen Primarteils 
einer elektrischen Maschine. Der Ausschnitt zeigt ungefahr 
60° des Voilkreises des Primarteils 1. Dieser Bereich des 
Primarteils 1 ist im wesentlichen aus zwei Aufnahmekor- 
pern 2 und 3 zusammengesetzt, die jeweils zur Aufnahme 
von bereits fertig bewickelten Wicklungstragern 4 geeignet 
sind. Die beiden Aufnahmekorper 2 und 3 ubergreifen in 
dem hier vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel einen Bereich 
von ca. 30°, so daB das gesamte Primarteil aus 12 derartigen 
Aufnahmekorpern 2, 3 zusammengesetzt werden kann. 

Die Anzahl der sich zu einem vollstandigen, hier rotatori- 
schen Primarteil ergebenden Aufnahmekorper 2, 3 kann un- 
abhangig von der jeweils gewunschten Polteilung durch ent- 
sprechende Dimensionierung der Aumahmekorper 2, 3 be- 
Uebig gewahlt werden. Die Aufnahmekorper 2, 3 sind im 
wesentlichen aus zahnfdrmigem kornorientiertem Trafo- 
blech aufgebaut, wobei zwischen den einzelnen Zahnen 5 
der Trafobleche Hohlraume 6 zur Aufnahme der Wicklungs- 
trager 4 vorgesehen sind. Die Wicklungstrager 4 werden mit 
ihrem stempelartigen Polkern 7 in die Hohlraume 6 derart 
eingeschoben, daB der beidseits der Polkeme 7 verbleibende 
Hohlraum 6 die Nut fur die jeweiligen Einzelpolwicklungen 
darstellt. 

Die Polkeme 7 weisen ebenso wie die AufnahmekSrper 2, 
3 Aussparungen zur Aufnahme von Steckstiften 10 auf, die 
zur Verbindung der Wicklungstrager 4 mit dem jeweiligen 
Aufnahmekorper 2 oder 3 dienen. 

Die Polkeme 7 sind maschinell vorbewickelt. Sie sind 
vorzugsweise in Hyer-Technik mit einer Flachdrahtwick- 
lung versehen, die einerseits den Polkern 7 weitestgehend 
vollstandig umschlieBt und andererseits den verbleibenden 
Hohlraum 6 moglichst vollstandig ausfullt. Die in diesem 
Ausfuhrungsbeispiel vorgeschlagene FlachdrahtwicMung 
ist zu einer optimalen Ausfullung der jeweiligen Hohlraume 
6 bestens geeignet. 

Die Hohlraume 6 werden schlieSlich von dem Spulen- 
kopf XI des Wicklungstragers 4 verschiossen. Im Rahmen 
der Erfindung konnen die Hohlraume 6 von den Spulenkop- 
fen 11 bedarfsweise auch nur zum Teil verschiossen sein. 

Wie bereits erwahnt, sind die Aufnahmekorper 2, 3 aus je- 
weils ausgestanztem kornorientiertem diinnen Trafoblech 
gefertigt. Der gesamte Aufhahmekdrper 2 oder 3 wird je- 
weils derart aufgebaut, daB die genannten Trafobleche zu ei- 
nem Blechpaket ubereinandergeschichtet werden. Dabei 
werden die einzelnen Schichten zum Aufbau der Aufnahme- 
korper 2, 3 jeweils um eine Polteilung versetzt ubereinander 
angeordnet, so daB jeweils ein Hohlraum 6 zur Aufnahme 
eines Wicklungstragers 4 freigelassen bleibt. Durch den 
Versatz der einzelnen Blechschichten wird jeweils eine Ver- 
zahnung der benachbarten Aufnahmekorper 2, 3 derart er- 
reicht, dafi die zwischen den einzelnen Aufnahmekorpern 2 
oder 3 befindlichen StoSkanten 12 verzahnt und nahezu 
vollstandig geschlossen werden. Hierdurch wird eine bes- 
sere Durchflutung des weichmagnetischen Korpers insge- 
samt ermoglicht. 

Fig. 2 zeigt in einer Detailansicht den zur Aufnahme ei- 
nes einzigen Wicklungstragers 4 geeigneten Ausschnitt ei- 
nes Aufnahmekorpers 22 fur einen Linearmotor. Der Auf- 
nahmekorper 22 weist jeweils Hohlraume 6 zur Aufnahme 
des Polkerns 7 der Wicklungstrager 4 auf. Die Wicklungs- 
trager 4 werden dabei derart in den Hohlraum 6 eingescho- 
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ben, daB die Polkerne 7, in hier nicht weiter dargestellter 
Weise, mit einer Flachdrahtwicklung versehen, jeweils voll- 
standig in dem Hohlraum 6 aufgenommen sind. Die Wick- 
lungstrager 4 werden dabei jeweils mittels eines Steckstiftes 
10 in ebenfalls hier nicht dargestellter Weise mit dem jewei- 
ligen Aumahmekorper 22 betriebsfest aber iosbar verbun- 
den. Die Montage der Wicklungstrager 4 erfolgt in Verbin- 
dung mit AufnahmekGrpern 2 oder 3 zum Aufbau rotatoria 
scher Maschinenkorper analog. 

Gemafi der insbesondere aus Fig. 2 ersichtlich einfachen 
Montage der Wicklungstrager 4 in den Aufnahmekorpem 2, 
3 oder 22 konnen im Falle eines Leiterbruchs oder einer son* 
stigen Isolationsbeschadigung der Wicklung die betroffenen 
Wicklungstrager 4 einfach komplett ausgetauscht werden. 
AuBerdem kann durch entsprechende Bestiickung der Auf- 
nahmekorper 2 oder 3 mit Wicklungstragern 4 die Poltei- 
lung bzw. das maximal verfiigbare Drehmomenten der je- 
weiligen elektrischen Maschine in einfacher Weise variiert 
werden, 


10 


15 


raazen ergibt. 

Aufierdem kann mittels der bedarfsweise angepafiten 
Segmentierung des jeweiligen elektrischen Korpers der 
elektrischen Maschine der gewunschte elektrische Korper 
sicher zusammengesetzt werden, ohne dafi fur das Zusam- 
menfiigen im Elektromaschinenbau nicht iibliche Ferti- 
gungsgenauigkeiten gefordert werden muBten. Selbst ein ro- 
tatorischer Laufer oder Stator kann hierdurch der beschrie- 
benen vorteilhaften Segmentbauweise einfach hergestellt 
und sicher zusammengefugt werden. Die Luftspaltweite 
bleibt dabei je nach Anzahl der zusaminerizufugenden Auf- 
nahmekorper iiber den ganzen Umgang des elektrischen 
Korpers hinreichend konstant. 

Die genannte Segmentbauweise ermoglicht es, Maschi- 
nen unterschiedlicher Radien, Bestiickung und Drehmo- 
mente mit den immer gleichen Wicklungstragern 4 herzu- 
stellen. Hierdurch wird der Anwendungsbereich fur die ge- 
nannten Wicklungstrager 4 und damit die zu fertigende 
Stuckzahl betrachtlich erhoht. Dies fuhrt zu einer weiteren 


Fig* 3 zeigt einen Aufnahmekorper 2 mit eingesetzten 20 Reduzierung der Fertigungskosten. Gemafi den vorstehen- 


Wicklungstrager 4. Die Wicklungstrager 4 sind iiber Steck- 
stifte 10 losbar aber betriebsfest mit dem Aufnahmekorper 2 
verbunden. Innerhalb des Rotorjochs am Innenkreis des 
Aufnahmekorpers 2 sind Aussparungen 13 zur Aufnahme 
von nicht weiter dargestellten Verbindungsstiften vorgese- 
hen. 

Mittels der Aussparungen 13 und den erwahnten Verbin- 
dungsstiften kSnnen die Aufnahmekorper zu einem rotatori- 
schen elektrischen Korper miteinander verbunden werden. 

Fig. 4 zeigt den analogen Aufbau eines Aufnahmekorpers 
22 fur einen Linearmotor. Auch hier sind im Jochbereich, 
am Innenkreis des Aufnahmekorpers 2 oder 3, Aussparun- 
gen 13 fur Verbindungsstifte zur Verbindung mit den jeweils 
benachbarten Aufnahmekorper und zum Aufbau des ge- 
schichtet angeordneten Blechstapels vorgesehen. 

Gemafi einer alternativen Ausfuhrung der Aufnahmekor- 
per 2, 3 oder 22 konnen gemafi der erfindungsgemaBen 
Lehre auch kompensierte elektrische Maschinen aufgebaut 
werden. 

Hierzu weist der Aufnahmekorper 22 beidseits, also auf 
der Maschinen-Innen- und -AuBenseite, Hohlraume 6 zur 
Aufnahme von Wicklungstragern 4 auf. Die auf der jeweils 
anderen Seite eingeschobenen Wicklungstrager 4 stellen ge- 
genuber den auf der jeweils anderen Seite eingeschobenen 
Wicklungstragern 4 Kompensationswicklungen dar. Auf 
diese Weise kann in einfacher Art ein je nach Wunsch ent- 
sprechend kompensierter elektrischer Motor aufgebaut wer- 
den. Je nach Bestiickung des Aufnahmekorpers 22 ist die 
elektrische Maschine mehr oder minder kompensiert. 

In analoger Weise kann auch ein rotatorischer elektrischer 50 
Korper zum Aufbau einer entsprechenden rotatorischen 
kompensierten elektrischen Maschine gefertigt werden. 

GemaB den vorstehenden Ausfuhrungsbeispielen ist eine 
elektrische Maschine beschrieben, deren Laufer oder Rotor 
oder deren einer elektrischer Korper im Falle eines Linear- 
motors in einfacher Weise durch die Verbindung von ent- 
sprechenden Aufhahmekorpern modulweise aufgebaut wer- 
den kann. In diese Aufnahmekorper 2, 3 oder 22 konnen ma- 
schinell vorbewickelte Wicklungstrager 4 je nach ge- 
wunschter Polteilung, Maschinenkraft oder Kompensations- 60 
wirkung eingeschoben werden. Etwaig beschadigte Wick- 
lungstrager 4 konnen in einfacher Weise ausgetauscht wer- 
den. Dadurch daB die GroBe der einzelnen Aufnahmekerper 
2, 3 oder 22 von der jeweils gewunschten Polteilung gemafi 
der erfindungsgemaBen Lehre vollstandig entkoppelt ist, 
konnen die einzelnen Aufnahmekorper 2, 3 oder 22 bei ub- 
lichem Fertigungsaufwand so gefertigt werden, dafi sich ein 
Luftspalt konstanter Weite bzw. mit den erforderlichen Tole- 
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den Ausfuhrungsbeispielen konnen die Wicklungstrager 4 
sogar sowohl fur lineare elektrische Korper als auch rotie- 
rende elektrische Korper eingesetzt werden. 

Dies fuhrt zu einer abermaligen Verbreiterung des An- 
wendungsbereiches sowie zu der gewunschten ErhQhung 
der zu fertigenden Stuckzahl, zumindest hinsichtlich der 
Fertigung der beschriebenen Wicklungstrager 4. 

1 Primarteil 

2 Aufnahmekorper 

3 Aufnahmekorper 

4 Wicklungstrager 
SZahn 

6 Hohlraum 
7Polkern 

10 Steckstift 

11 Spulenkopf 

12 StoSkante 

13 Aussparung 

22 AumahmekSrper 

Patentanspriiche 

1. Elektrische Maschine mit einer Einzelpolwicklung 
die im wesentlichen aus zwei Korpern aufgebaut ist, 
wobei zumindest einer dieser Korper segmentweise 
aufgebaut ist, dadurch gekennzeichnet, dafi zumin- 
dest einer der Korper im wesentlichen aus wenigstens 
zwei Aumahmek5rpem (2, 3, 22)segmentweise zusam- 
mengesetzt ist, wobei jedes Tragersegment (2, 3, 22) 
zur betriebsfesten Aufnahme von wenigstens zwei je- 
weils separat bewickelbaren WicMungstragern (4) ge- 
eignet ist. 

2. Elektrische Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Wicklungstrager (4) vor ihrer je- 
weiligen Montage vollstandig bewickelt, vorzugsweise 
maschinell bewickelt, sind. 

3. Elektrische Maschine nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi auf zurnindest auf einem Teil der 
Wicklungstrager (4) mehrere unterscheidbare Wick- 
lungen angeordnet sind. 

4. Elektrische Maschine nach Anspruch 2 oder 3 da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Wicklungstrager (4) mit 
einer Flachdrahtwicklung versehen sind. 

5. Elektrische Maschine nach einem der Anspruche 1 
bis 4 dadurch gekennzeichnet, dafi die Wicklungstrager 
(4) jeweils als Profilkorper mit einem Spulenkopf (11) 
und einem Polkern (7) ausgebildet sind. 

6. Elektrische Maschine nach einem der Anspruche 1 
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7 


8 


bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Wicklungstra- 
ger (4) jeweils betriebsfest aber lbsbar, vorzugsweise 
mittels Steckstiften (10) mit dem jeweiligen Aufnah- 
mekorper (2, 3, 22) verbunden sind. 

7. Elektrische Maschine nach einem der vorhergehen- 5 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Auf- 
nahmekorper (2, 3, 22) jeweils als geschichtete Blech- 
pakete derart aufgebaut sind, daB die einzelnen Schich- 
ten unter Freilassung der zur Aufhahme der Wick- 
lungstrager (4) vorgesehenen Hohiraume (6) derart 10 
versetzt angeordnet sind, daB jede Schicht eines jeden 
AufnahmekSrpers (2, 3, 22) wiederum segmentweise 
aufgebaut ist und die Segmente der einen Schicht ge- 
genuber der jeweils dariiberiiegenden auderen Schicht, 
vorzugsweise urn eine Polteilung, versetzt angeordnet is 
sind. 

8. Elektrische Maschine nach Anspruch. 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, die Anzahl der jeweils zum Aufbau der 
Aufnahmekorper (2, 3, 22) eingesetzten Blechschich- 
ten in Abhangigkeit von der jeweils geforderten Ma- 20 
schinenleistung frei wahlbar ist. 

9. Elektrische Maschine nach Anspruch 7 oder 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Aufnahmekorper (2, 3, 
22) aus Schichten von zahnformig ausgestanzten Tra- 
foblechen, vorzugsweise aus komorientiertem Blech, 25 
aufgebaut sind. 

1 0. Elektrische Maschine nach einem der Anspruche 7 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmekor- 
per (22) sowohl auf der dem Maschineninneren, als 
auch der dem MaschinenauBeren zugewandten Seite 30 
iiber den Umfang verteilt mit Hohlraumen (6) zur Auf- 
nahme von WIcklungstragern (4) zum Aufbau einer 
kompensierten elektrischen Maschine versehen sind. 

11. Verwendung der gemaB den Anspruchen 1 bis 10 
segmentweise aufgebauten elektrischen Maschine als 35 
Innen- oder AuBenlaufexmotor, Linearmotor, Syn- 
chron- oder Asynchronmaschine, permanent erregte 
Maschine oder elektronisch kommutierte Maschine. 
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